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Folie Begriffe der Fertigungsverfahren nach DIN 8580

Hauptgruppen

Gruppen

Beispiele

Fertigungsverfahren
1 2 3 4 5 6 Stoff
Fligen : toffeigen-
Urformen Umformen Trennen DIN 8593 Beschichten schaften andermn
4.1 4.2 4.3 44 4.5 4.6 47 4.8 49
Zusammen- Fllen Anpressen Flgen Fiigen Fiigen Flgen Kleben Textiles
setzen Einpressen durch durch durch durch Léten Flgen
Urformen Umformen Schweilen
DIN 8593 DIN 8593 DIN 8593 DIN 8593 DIN 8593 DIN 8593 DIN 8593 DIN 8593 DIN 8593
Teil 1 Teil 2 Teil 3 Teil 4 Teil 5 Teil 6 Teil 7 Teil 8 Teil 9
Stecken Einfiillen Schrauben  Verbundguss Nieten Punkt- Hartloten Nahen
Einlegen Durchsetz- schweillen
fugen

TW: 3. Fgen - 3.0. Einleitung




Folie Vergleich von Fligeverfahren

Beurteilungskriterien Fugeverfahren
Schrauben Nieten Clinchen Schweilen Loten Kleben

DIN 8593 Teil 3: Anpressen, Teil 5: Flgen durch  Teil 5: Flgen durch ~ Teil 6: Flgen durch  Teil 7: Figen durch  Teil 8: Kleben
Einpressen Umformen Umformen Schweillen Léten

Spannungsverteilung | Spannnungsspitzen ~ Spannungsspitzen  Spannungsspitzen am relativ gleichmaRig  relativ gleichmaRig  gleichmalig

| Kraftibertragung  |an der Schraube am Niet umgeformten Bereich

Verbinden moglich, aber kein  maglich, aber moglich, aber nur metallische nur metallische sehr gut durch

unterschiedlicher Ausgleich von Begrenzung durch ~ Begrenzung durch Werkstoffe bzw. nur ~ Werkstoffe chemische Formul-

Werkstoffe unterschiedlichem notwendige Niet- Forménderungs- gleichartige Kunst- ierung, Abstimmung
Temperaturausdeh-  1&nge und Ausdeh-  verhalten stoffe auf unterschiedliche
nungsverhalten nungskoeffizient Werkstoffe

Leichtbau- bedingt moglich maoglich moglich bedingt mdglich keine maglich

konstruktion

Dampfung keine keine keine keine keine gut

Erhalt der Fligewerk- | gut, aber Beschadi- gut, aber Beschadi- gut, aber Beschadi-  Gefligeumwandlung  Gefligeumwandlung  gut

stoffeigenschaften  |gung des Werkstoffs gung des Werkstoffs gung des Werkstoffs

Kombinations- technisch nicht rele-  sinnvoll nur in Kom-  sinnvoll nur in Kom-  sinnvoll nurin Kom-  sinnvoll nur in Kom- gut, vor allem mit
fahigkeit vant bination mit Kleben bination mit Kleben  bination mit Kleben  bination mit Kleben Nieten, Clinchen und
Schweilen
Korrosion fordert K. ohne fordert K. ohne kann K. fordern im Bereich der kann K. fordem vermeidet K.
Nachbehandlung Nachbehandlung Schweifnaht starkere
K.
Dichtfahigkeit keine keine keine qut gut gut

(Quelle: nach Treutler: ZEV Glas. Ann. 123(1999)5)
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Folie Kraftiibertragung durch Verbindungselemente

Kroftflu bei Uberfragung von
Longskraflen Unfangskraften
Hraftubertrogung unmittelbar
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(Quelle: Wachter: Konstruktionslehre fir Maschinenelemente)
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Fragenkatalog TW — Fligen

* Vergleichen Sie die im Schienenfahrzeugbau eingesetzten Fligeverfahren anhand
der Gesichtspunkte Kraftibertragung, Festigkeit, Werkstoffe, Leichtbau und
Korrosion!

« Welche umformtechnischen Flgeverfahren werden im Tragwerksbereich von
Schienenfahrzeugen eingesetzt? Welche wesentlichen Vorteile besitzt dieses
Flgeverfahren im Vergleich mit dem Flgen durch Schweil3en?

* Nennen Sie Vor- und Nachteile des Fligens durch Schweil3en!
« Nennen Sie wichtige Gestaltungsgrundsatze fir Schweil3verbindungen!

* Wie gehen Sie bei der Berechnung einer Schweil3verbindung im
Tragwerksbereich eines Schienenfahrzeugs vor?

« Wovon ist die Festigkeit einer Schweil3verbindung abhangig?

« Wie definieren Sie das Fugen durch Kleben? Was sind die Vor- und Nachteile
dieses Flugeverfahrens?

« Welche alternativen Flugeverfahren zum Flgen durch Schweil3en werden im
Tragwerksbereich von Schienenfahrzeugen eingesetzt? Nennen Sie Vor- und
Nachteile im Vergleich zum Schweifl3en!
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